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SALERNO SISTEMI S.p.A.

Accordo Quadro per la fornitura di raccorderia in ghisa malleabile — 2018/2019

CAPITOLATO SPECIALE D’APPALTO

Art.1 — Oggetto dell’Appalto

L’ Appalto di cui al presente Capitolato ha per oggetto la fornitura di raccordi in ghisa malleabile a
cuore bianco da utilizzare per lavorazioni sulle condotte in pressione per la distribuzione di acqua
potabile e prodotti in conformita alla UNI EN 10242.

Art.2 — Importo

L’ammontare complessivo dell’Appalto ¢ di Euro 37.700,00# (Euro trentasettemilasettecento/00),
al netto dell’l.V.A., che costituisce I’ammontare complessivo massimo, non superabile, risultante dalla
somma dei corrispettivi liquidati nel corso dell’intero periodo di durata dell’ Appalto.

Art.3 — Riferimenti normativi e certificazioni
I riferimenti normativi cui la fornitura del presente Capitolato deve ottemperare sono quelle contenute
nelle:

- D.M. 174/2004 e ss.mm.ii.;

- UNIEN 10242:2009;

- UNIEN 1562:2012;

- UNIEN 10226:2006.
La fornitura deve, inoltre, possedere certificazione di alimentarieta, in italiano, attestante la conformita
alle disposizioni del D.M. n.174 del 06/04/2004, con evidenza delle prove eseguite da Laboratorio
Terzo accreditato.
Il produttore della raccorderia oggetto della fornitura dovra essere in possesso di Certificazione di
Qualita Aziendale in conformita alla norma ISO 9001:2000 e ISO 14001:1996, rilasciata da ente
competente e accreditato secondo UNI CEI EN ISO/IEC 17021e associato a IQNet.

Art.4 - Caratteristiche generali
I raccordi devono essere di tipo e costruzione tali da soddisfare le normative di riferimento e le
prescrizioni del presente Capitolato.
I materiali utilizzati per la fabbricazione dei raccordi devono rispettare la norma UNI EN 1562, essere
realizzati esclusivamente in ghisa malleabile a cuore bianco ed appartenere alla classe “A”.
I raccordi devono essere identificati di classe “A”, ossia:
- prodotti esclusivamente in fusione in ghisa malleabile a cuore bianco di alta qualita EN-GJIMW 400-
05;
- filettatura interna di tipo cilindrica (Rp) secondo le ISO 7/1;
- filettatura esterna di tipo conica (R) secondo le ISO 7/1.
I raccordi, inoltre, devono essere zincati a caldo a mezzo immersione e devono presentare uno spessore
di zincatura di minimo 70 micron.
I raccordi devono rispettare le seguenti condizioni di esercizio:

- pressione di esercizio a temperatura ambiente: 16 bar;

- temperatura minima di esercizio 0,5° C.

Art.5 — Marcatura
Tutti i raccordi devono essere dotati di marcatura leggibile indicante il diametro nominale (DN) e la
Pressione Nominale di esercizio (PN). Le marcature devono essere riportate in maniera chiara e
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durevole e, dove possibile, essere visibili quando 1’elemento ¢ installato.
In particolare i raccordi devono presentare almeno le indicazioni seguenti:
- 1l nome o il marchio del fabbricante;
- il diametro nominale DN.

Art.6 — Materiali impiegati nella fabbricazione

I materiali utilizzati, essendo a contatto con 1’acqua potabile destinata al consumo umano, non devono
influenzare le sue caratteristiche organolettiche, fisico-chimiche e microbiologiche; devono pertanto
essere conforme a quanto prescritto dalla Circolare Ministero della Sanita n.102 del 2 dicembre 1978 e
dal D.M. 6 aprile 2004, n. 174.

Art.7 — Quantita

Le quantita di seguito indicate, suddivise per calibro e tipologia, si riferiscono alla fornitura per
I’intero Appalto. Dette quantita sono da intendersi in maniera indicativa potendo variare, per ciascuna
categoria, anche in misura superiore al 20%, senza che il Fornitore possa avanzare eccezioni e/o
pretendere ulteriori indennita a ristoro della fornitura stessa.

- bocchettone GM ZN:
Diametro 3/8” Quantita = 50 unita
Diametro %2” Quantita= 200 unita
Diametro 34” Quantita = 200 unita
Diametro 1” Quantita= 200 unita
Diametro 17 V4 Quantita = 10 unita
Diametro 17 V2 Quantita = 100 unita
Diametro 2” Quantita = 100 unita
Diametro 2” V2 Quantita= 10 unita
Diametro 3” Quantita = 10 unita
-croce GM ZN:
Diametro 1” Quantita = 70 unita
Diametro 17 Y4 Quantita = 10 unita
Diametro 17 %2 Quantita = 50 unita
Diametro 2” Quantita = 50 unita
- croce ridotta GM ZN
Diametro 17x Y2 Quantita = 50 unita
- gomito GM ZN:
Diametro 38" f/f Quantita= 50 unita
Diametro 27 f/f Quantita= 2800 unita
Diametro 3%4” {/f Quantita = 800 unita
Diametro 17 f/f Quantita= 700 unita
Diametro 17 V4 f/f Quantita = 10 unita
Diametro 1”7 V2 f/f Quantita = 300 unita
Diametro 2” f/f Quantita= 200 unita
Diametro 2” V5 f/f Quantita = 10 unita
Diametro 3” f/f Quantita= 10 unita
Diametro 3/8” m/f Quantita = 50 unita
Diametro 2” m/f Quantita= 2800 unita
Diametro 34” m/f Quantita = 500 unita
Diametro 17 m/f Quantita= 600 unita
Diametro 1”7 ¥4 m/f Quantita = 10 unita
Diametro 1” %2 m/f Quantita = 200 unita
Diametro 2”7 m/f Quantita= 200 unita



Diametro 2” Y2 m/f
Diametro 3” m/f

- manicotto GM ZN:

Diametro 2”7 m/f
Diametro 3%4” m/f
Diametro 17 m/f
Diametro 17 V4 m/f
Diametro 17 Y2 m/f
Diametro 2” m/f
Diametro 2" f/f
Diametro 34 f/f
Diametro 1”7 f/f
Diametro 17 Y4 f/f
Diametro 1” V2 f/f
Diametro 27 f/f
Diametro 3” f/f

- manicotto ridotto GM ZN:

Diametro 2" x 3587 m/f
Diametro 34”7 x ¥2” m/f
Diametro 1” x ¥ m/f

- nipplo GM ZN:

Diametro 3/8”
Diametro ¥2”
Diametro 34
Diametro 1”
Diametro 1 V4*
Diametro 17 /5%
Diametro 2”
Diametro 27 /5%
Diametro 3”

- nipplo ridotto GM ZN:

Diametro 2” x 3/8”
iametro 3% 7 x Y2
D t 3/ 2 l/”
Diametro 17 x 152”

- tappo GM ZN:

Diametro 3/8”
Diametro ¥2”
Diametro 34
Diametro 1”
Diametro 17 V4
Diametro 17 %2
Diametro 2”
Diametro 2” V5
Diametro 3”

- TIGM ZN:

Diametro 3/8”
Diametro %2
Diametro 34”

Quantita =
Quantita =

Quantita =
Quantita =
Quantita =
Quantita =
Quantita =
Quantita =
Quantita =
Quantita =
Quantita =
Quantita =
Quantita =
Quantita =
Quantita =

Quantita =
Quantita =
Quantita =

Quantita =
Quantita =
Quantita =
Quantita =
Quantita =
Quantita =
Quantita =
Quantita =
Quantita =

Quantita =
Quantita =
Quantita =

Quantita =
Quantita =
Quantita =
Quantita =
Quantita =
Quantita =
Quantita =
Quantita =
Quantita =

Quantita =
Quantita =
Quantita =

10 unita
10 unita

800 unita
200 unita
300 unita
10 unita
50 unita
50 unita
300 unita
200 unita
200 unita
10 unita
200 unita
200 unita
10 unita

300 unita
50 unita
50 unita

200 unita
3500 unita
1500 unita
1200 unita
10 unita
500 unita
500 unita
10 unita
10 unita

300 unita
150 unita
50 unita

100 unita
1000 unita
400 unita
400 unita
10 unita
20 unita
200 unita
10 unita
10 unita

50 unita
500 unita
200 unita



Diametro 1” Quantita= 300 unita

Diametro 17 Y4 Quantita = 10 unita
Diametro 17 %2 Quantita = 50 unita
Diametro 2” Quantita= 50 unita
Diametro 2” V2 Quantita = 10 unita
Diametro 3” Quantita= 10 unita
- TI ridotto GM ZN:

Diametro 34” x 12" x 34” Quantita= 600 unita
Diametro 17 x 27" x 17 Quantita = 400 unita
Diametro 17 x 2" x %4” Quantita= 50 unita
Diametro 17 x 27" x 17 V4 Quantita = 10 unita
Diametro 1”2 x 2" x 17 V2 Quantita= 40 unita
Diametro 2” x 2” x 2” Quantita = 10 unita

- riduzione GM ZN:

Diametro 27 x 38”7 m/f Quantita= 150 unita
Diametro 34” x ¥2” m/f Quantita= 400 unita
Diametro 1” x 2”7 m/f Quantita= 100 unita
Diametro 17 x 34” m/f Quantita = 100 unita
Diametro 1” 4 x ¥2” m/f  Quantita = 10 unita
Diametro 1”7 ¥4 x 34” m/f Quantita= 20 unita
Diametro 1”4 x 17 m/f Quantita= 20 unita
Diametro 1”2 x ¥2” m/f Quantita= 50 unita
Diametro 1”2 x % ” m/f Quantita= 50 unita
Diametro 17 %2 x 17 m/f Quantita= 50 unita
Diametro 1”2 x 17 Vam/f Quantita= 10 unita
Diametro 2” x %27 m/f Quantita= 20 unita
Diametro 2” x 34“ m/f Quantita= 20 unita
Diametro 2”7 x 17 m/f Quantita= 20 unita
Diametro 2”x 1”% m/f Quantita= 10 unita
Diametro 2”x 17 % m/f Quantita= 50 unita
Diametro 3” x 2” m/f  Quantita= 10 unita
Diametro 3" x 2”7 % m/f Quantita = 10 unita
Diametro 4” x 2” m/f  Quantita= 10 unita
Diametro 4” x 3” m/f  Quantita = 10 unita

Art.8 — Modalita di fornitura e tempi di consegna

La fornitura sara frazionata nel periodo di vigenza del Contratto con formulazione di Ordini di
Fornitura emessi secondo le esigenze della Stazione Appaltante.

I singoli Ordini di Fornitura, trasmessi alla ditta aggiudicataria a mezzo fax o posta elettronica con
modello appositamente predisposto, che viene riportato all’Allegato - Modello Ordine di Fornitura del
presente Capitolato, contempleranno una o piu tipologia di raccordo con un quantitativo minimo
complessivo, indipendentemente dalla tipologia, di 300 (trecento) unita.

Ciascun Ordine di Fornitura dovra essere ottemperato nel tempo massimo di 7 (sette) giorni naturali
consecutivi dalla data di ricezione del fax o posta elettronica. La data e I’ora di effettiva ricezione sara
quella risultante dal rapporto di conferma con esito positivo che risultera agli atti della Salerno Sistemi
S.p.A..

La consegna della fornitura dovra avvenire franco magazzino della Salerno Sistemi S.p.A. ubicato
presso la sede dell’ Area Tecnica alla Via Monticelli snc — localita Fuorni di Salerno.

La consegna potra effettuarsi, con preavviso di almeno 24 ore a mezzo fax o posta elettronica, dal
Lunedi al Venerdi, dalle ore 8,00 alle ore 13,00. In caso di consegna da effettuarsi in giorni e/o orari
diversi il preavviso dovra essere comunicato almeno con 48 ore di anticipo.



Art.9 — Durata
L’ Appalto ha la durata di complessivi 730 (settecentotrenta) giorni naturali consecutivi dalla data di
inizio avvio all’esecuzione del contratto.

Art.10 - Garanzia e coperture assicurative

Il Fornitore ¢ obbligato a costituire una garanzia definitiva, ai sensi dell’art.103, comma 1, del D.Lgs.
n.50/2016 e ss.mm.ii..

Il Fornitore, ai sensi dell’art.103, comma 7, del D.Lgs. n.50/2016 e ss.mm.ii., ¢ obbligato a stipulare
una polizza assicurativa che tenga indenne la Stazione Appaltante da tutti i rischi di esecuzione da
qualsiasi causa determinati, azioni di terzi o cause di forza maggiore e che preveda anche una garanzia
di responsabilita civile per danni a terzi nell’esecuzione delle attivita dell’ Appalto.

Art.11 — Documenti che fanno parte del Contratto

Sono parte integrante del Contratto che regola il presente Appalto:

- il Codice degli Appalti, D.Lgs. 50/2016 e ss.mm.ii.;

- il presente Capitolato Speciale;

Formano, altresi, parte integrante del Contratto le norme vigenti in tema di Contratti Pubblici, seppure
non esplicitamente menzionate.

Art.13 — Oneri previdenziali ed assistenziali a carico del Fornitore

I Fornitore ¢ obbligato anche contrattualmente alla scrupolosa osservanza delle assicurazioni sociali
derivanti da legge o da contratto collettivo, al pagamento dei contributi messi a carico dei datori di
lavoro, a tutte le disposizioni vigenti o che saranno stabilite nel corso dell’appalto nei riguardi del
trattamento sociale ed economico del personale. In caso di inadempienza saranno applicate a carico del
Fornitore le disposizioni vigenti in materia.

Art.14 — Inizio fornitura

L’inizio della fornitura avverra dopo la sottoscrizione del contratto.

Resta stabilito che il Fornitore dovra impegnarsi all’immediata esecuzione degli Ordini di Fornitura,
ancorché si sia dato avvio anticipato all’esecuzione del Contratto in via d’urgenza.

Art.15 — Prezzi applicati alla fornitura

Sara corrisposto per la fornitura il prezzo unitario per ciascuna tipologia per i rispettivi quantitativi,
applicando sulla liquidazione il ribasso contrattuale.

I prezzi unitari a ristoro della fornitura devono intendersi comprensivi di tutti gli oneri derivanti da
essa e sono fissi ed invariabili per I’intera durata dell’ Appalto.

Art.16 — Penali

Allorquando nel corso del periodo di garanzia dovessero manifestarsi necessita di interventi
manutentivi a causa di perdite e/o a causa di difetti riscontrati, il Fornitore avra I’obbligo di sostituire
in garanzia 1 raccordi difettosi, entro il termine massimo di 15 (quindici) giorni naturali consecutivi a
far data dalla segnalazione a mezzo fax o posta elettronica del riscontrato difetto, senza che tale
sostituzione comporti qualsiasi ulteriore onere per la Stazione Appaltante (a titolo esemplificativo e
non esaustivo: spese per il trasporto), che comunque si riserva la facolta di addebitare eventuali oneri
che possano essere richiesti dagli utenti per danni indotti da cattivo funzionamento.

In ogni caso per ciascuna fornitura dovra essere garantita una difettosita di qualsiasi natura entro il
limite massimo del 3% delle unita della fornitura stessa. In caso venga superato tale limite per numero
2 forniture durante I'intero durata del Contratto, la Stazione Appaltante si riserva la facolta di
rescindere in danno dell’aggiudicatario il Contratto, ferma restando la tutela di ogni interesse in sede
giudiziaria.

In caso di ritardata consegna relativa a ciascun Ordine di Fornitura, la Stazione Appaltante applichera
una penale pari allo 0,5 % del valore dell’Ordine di Fornitura per ogni giorno naturale di ritardo
rispetto al termine stabilito al precedente art.8.

Ove i ritardi delle consegne dovessero reiterarsi e/o essere di entita eccessive, senza che il Fornitore

6



fornisca giustificazioni adeguate circa le loro motivazioni, la Stazione Appaltante si riserva di
procedere alla rescissione in danno del contratto di fornitura.

In caso di rescissione contrattuale anche per uno solo dei motivi riportati nel presente Capitolato, la
Stazione Appaltante provvedera ad incamerare la cauzione definitiva di cui all’art. 10, corrisposta a
garanzia del Contratto, fatta salva la possibilita di adire le vie legali per il risarcimento del danno
subito.

Art.16 — Pagamenti

La Stazione Appaltante liquidera I’importo a ristoro delle forniture per ciascun Ordine di Fornitura
successivamente alla consegna completa oggetto dell’Ordine di Fornitura, applicando alle quantita
fornite il prezzo unitario per ciascuna tipologia di prodotto fornito ed applicando il ribasso
contrattuale. Nel caso di ritardata consegna, alla liquidazione sara applicata la relativa penale.

La Stazione Appaltante operera sulle suddette liquidazioni una ritenuta dello 0,5%, ai sensi
dell’articolo 30, comma 5, del D.Lgs. n.50/2016 e ss.mm.ii., a garanzia dell’osservanza del Fornitore
dei contratti collettivi, delle leggi e dei regolamenti sulla tutela, la sicurezza, la salute, le assicurazioni
e I’assistenza dei lavoratori.

I pagamenti delle spettanze liquidate saranno corrisposti al Fornitore, dopo I’emissione della fattura
relativa, previa attestazione della regolarita assicurativa e contributiva secondo le prescrizioni
normative vigenti, nonché previa verifica della regolarita fiscale ai sensi e per gli effetti del Decreto
del Ministero dell’Economia e delle Finanze n.40 del 18/01/2008 e successive modifiche.

La procedura di pagamento dovra essere conforme alle vigenti normative relative alla tracciabilita dei
pagamenti, con particolare riferimento a quanto disposto dalla Legge n.136/2010 e successive
modifiche.

Art.17 — Conto Finale

Al termine di ciascuna annualita verra redatto il relativo Conto Finale della fornitura, liquidando la
rata di saldo previa acquisizione della regolarita contributiva previdenziale ed assistenziale.

Il pagamento della rata di saldo di cui al comma precedente sara corrisposto al Fornitore, dopo
I’emissione della fattura relativa, previa attestazione della regolarita assicurativa e contributiva
secondo le prescrizioni normative vigenti, nonché previa verifica della regolarita fiscale ai sensi e per
gli effetti del Decreto del Ministero dell’Economia e delle Finanze n.40 del 18/01/2008 e successive
modifiche.

La procedura di pagamento dovra essere conforme alle vigenti normative relative alla tracciabilita dei
pagamenti, con particolare riferimento a quanto disposto dalla Legge n.136/2010 e successive
modifiche.



Allegato A - Elenco Prezzi Unitari

ST Prezzo
N Descrizione Figura ISO a('l')ro Unitario
[Euro]
1| Bocchettone GM ZN f/f 340 ISO/EN Ul11 3/8" 3,54
2 | Bocchettone GM ZN f/f 340 ISO/EN Ul1 12" 2,72
3 | Bocchettone GM ZN f/f 340 ISO/EN Ul11 3/4" 3,06
4 | Bocchettone GM ZN f/f 340 ISO/EN Ul11 1" 3.55
5 |Bocchettone GM ZN f/f 340 ISO/EN Ul11 1” V4 6,00
6 | Bocchettone GM ZN f/f 340 ISO/EN Ul11 1"V 7,15
7 | Bocchettone GM ZN f/f 340 ISO/EN Ul11 2" 11,77
8 | Bocchettone GM ZN f/f 340 ISO/EN Ul11 2" 14 25,90
9| Bocchettone GM ZN f/f 340 ISO/EN Ul11 3” 36,15
10| Croce GM ZN 180 ISO/EN C1 1" 4,70
11| Croce GM ZN 130 ISO/EN Cl1 17 Va 6,35
12| Croce GM ZN 130 ISO/EN Cl1 17 V4 8,45
13| Croce GM ZN 180 ISO/EN Cl1 2" 12,61
14| Croce ridotta GM ZN 180 ISO/EN Cl1 17x ¥ 7,23
15| Gomito GM ZN f/f 90 ISO/EN Al 3/8" 0,77
16 | Gomito GM ZN f/f 90 ISO/EN Al 172" 0,53
17| Gomito GM ZN f/f 90 ISO/EN Al 3/4" 0,83
18| Gomito GM ZN f/f 90 ISO/EN Al 1” 1,22
19| Gomito GM ZN f/f 90 ISO/EN Al 17 Y 2,35
20 | Gomito GM ZN f/f 90 ISO/EN Al 17 1 3,80
21| Gomito GM ZN f/f 90 ISO/EN Al 2" 4,45
22| Gomito GM ZN f/f 90 ISO/EN Al 2" Vs 13,10
23| Gomito GM ZN f/f 90 ISO/EN A1l 3" 18,00
24| Gomito GM ZN m/f 92 ISO/EN A4 3/8" 0,88
25| Gomito GM ZN m/f 92 ISO/EN A4 1/2" 0,61
26 | Gomito GM ZN m/f 92 ISO/EN A4 3/4" 0,95
27| Gomito GM ZN m/f 92 ISO/EN A4 1” 1,60
28 | Gomito GM ZN m/f 92 ISO/EN A4 1” V4 2,76
29| Gomito GM ZN m/f 92 ISO/EN A4 1”7 4,14
30| Gomito GM ZN m/f 92 ISO/EN A4 o 5,43
31| Gomito GM ZN m/f 92 ISO/EN A4 ARY) 13,55
32| Gomito GM ZN m/f 92 ISO/EN A4 3" 17,85
33 | Manicotto GM ZN m/f 529a ISO/EN M4 172" 1,10
34 | Manicotto GM ZN m/f 529a ISO/EN M4 3/4" 1,65
35 | Manicotto GM ZN m/f 529a ISO/EN M4 1’ 2,55
36 | Manicotto GM ZN m/f 529a ISO/EN M4 1” Va 3,25
37 | Manicotto GM ZN m/f 529a ISO/EN M4 17 v 4,72
38 | Manicotto GM ZN m/f 529a ISO/EN M4 2” 7,86




39| Manicotto GM ZN f/f 270 ISO/EN M2 12" 0,60
40 | Manicotto GM ZN f{/f 270 ISO/EN M2 3/4" 0,82
4] | Manicotto GM ZN f{/f 270 ISO/EN M2 1" 1,10
42 | Manicotto GM ZN f{/f 270 ISO/EN M2 17 14 1,70
43 | Manicotto GM ZN f{/f 270 ISO/EN M2 17 1 2.47
44 | Manicotto GM ZN f{/f 270 ISO/EN M2 2” 3,66
45 | Manicotto GM ZN f/f 270 ISO/EN M2 3” 12,20
46 | Manicotto ridotto GM ZN m/f 246 ISO/EN M4 157 X 38”7 1,00
47 | Manicotto ridotto GM ZN m/f 246 ISO/EN M4 % x 1B 1,10
48 | Manicotto ridotto GM ZN m/f 246 ISO/EN M4 1“x ¥ 1,70
49 |Nipplo GM ZN 280 ISO/EN N8 3/8” 1,02
50| Nipplo GM ZN 280 ISO/EN N8 17 0,54
51| Nipplo GM ZN 280 ISO/EN N8 347 0,70
52| Nipplo GM ZN 280 ISO/EN N8 1” 1,02
53| Nipplo GM ZN 280 ISO/EN N8 17 V4 1,70
54| Nipplo GM ZN 280 ISO/EN N8 17 % 1,98
55| Nipplo GM ZN 280 ISO/EN N8 2” 3,56
56| Nipplo GM ZN 280 ISO/EN N8 27 6,40
57| Nipplo GM ZN 280 ISO/EN N8 3” 7,70
58| Nipplo GM ZN 245 ISO/EN N8 V2" X 38" 1,27
59| Nipplo GM ZN 245 ISO/EN N8 % x V5 112
60| Nipplo GM ZN 245 ISO/EN N8 17 x %7 2,24
61 | Tappo GMZN 290 ISO/EN T9 3/8” 0,42
62 | Tappo GM ZN 290 ISO/EN T9 12" 0,42
63| Tappo GM ZN 290 ISO/EN T9 3/4" 0,57
64 | Tappo GM ZN 290 ISO/EN T9 1” 0,62
65 | Tappo GM ZN 290 ISO/EN T9 1” Y4 1,20
66 | Tappo GM ZN 290 ISO/EN T9 17 % 1,45
67| Tappo GM ZN 290 ISO/EN T9 2” 2.61
68 | Tappo GM ZN 290 ISO/EN T9 27 1 5,70
69| Tappo GM ZN 290 ISO/EN T9 3 7,30
70| TI GM ZN 130 ISO/EN Bl 3/8” 1,10
71 | TIGM ZN 130 ISO/EN B1 12" 0,70
72 | TIGM ZN 130 ISO/EN B1 3/4" 1,22
73| TIGM ZN 130 ISO/EN B1 17 1,80
74| TIGM ZN 130 ISO/EN B1 1” Y 3,20
75| TI GM ZN 130 ISO/EN B1 17 1 4,96
76 | TI GM ZN 130 ISO/EN B1 27 6,97
77| TI GM ZN 130 ISO/EN B1 17 1 16,00
78 | TTI GM ZN 130 ISO/EN B1 3” 21,40
79 | Tl ridotto GM ZN 130/r ISO/EN Bl | 347 x 15" x 34 1,30
80| TI ridotto GM ZN 130/r ISO/EN Bl 1”x %" x 1”7 1,70




81| TI ridotto GM ZN 130/r ISO/EN B1 17 x W’ x 34” 2,10
82 | TI ridotto GM ZN 130/r ISO/EN Bl |1”Vx %’ x 17 % | 2,90
83| TI ridotto GM ZN 130/r ISO/EN B1 |17 Vax " x 17 Y| 3,85
84 | TI ridotto GM ZN 130/r ISO/EN B1 27x B x2” 5,70
85| Riduzione GM ZN m/f 241 ISO/EN N4 12 X 3187 0,55
86 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO/EN N4 3 x 27 0,57
87 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO/EN N4 1”x ¥ 0,75
88 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO/EN N4 1”x 3% 0,80
89 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO/EN N4 1”Vax Vo7 1,38
90 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO/EN N4 1”Vax 34~ 1,25
9] | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO/EN N4 1”Vax 17 0,90
92 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO/EN N4 1"V x VB 1,83
93| Riduzione GM ZN m/f 241 ISO/EN N4 17 Vax 347 2,02
94 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO/EN N4 1”%hx 17 1,35
95 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO/EN N4 1”V%x 17 1,40
96 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO/EN N4 27 x 1/ 3,65
97 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO/EN N4 27 X 3% 3,70
98 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO/EN N4 27 x 17 2.98
99 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO/EN N4 2 x1 % 2,90
100 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO/EN N4 27x 17 2,60
101 |Riduzione GM ZN m/f 241 ISO/EN N4 37x2” 6,30
102 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO/EN N4 3’ x271/2 7,20
103 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO/EN N4 47 x 3”7 13,20
104 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO/EN N4 47 x2” 15,00
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Allegato B — Specifica tecnica

| 1. CAMPO DI APPLICAZIONE |
La presente specifica regolamenta le modalita di fornitura dei raccordi in ghisa malleabile da
utilizzare per lavorazioni sulle condotte in pressione per la distribuzione di acqua potabile e
prodotti in conformita alla UNT EN 10242.

2. NORME DI RIFERIMENTO

- D.M. n.174/2004 e ss.mm.ii.
- UNI EN 10242:2009
- UNIEN 1562:2012

| 3. PRESCRIZIONI |
I raccordi in ghisa malleabile devono avere le seguenti caratteristiche:
a. prodotti esclusivamente in fusione malleabile a cuore bianco di alta qualita EN-GIMW 400-05
b. filettatura interna di tipo cilindrica (Rp) secondo le ISO 7/1;
c. filettatura esterna di tipo conica (R) secondo le ISO 7/1;
I raccordi, inoltre, devono essere zincati a caldo a mezzo immersione e devono presentare uno
spessore di zincatura di minimo 70 micron.

| 4. MATERIALI |
I materiali utilizzati per la fabbricazione dei raccordi in ghisa malleabile devono rispettare la norma
EN 1562:2012, essere realizzati esclusivamente in ghisa a cuore bianco ¢ la classe di appartenenza
deve essere la “A”.

| 5. TIPOLOGIE |
Le tipologie dei raccordi in ghisa malleabile sono riportate nella tabella allegata (All.A).

| 6. PROVE |

I raccordi in ghisa malleabile devono superare il test idraulico previsto dalla norma EN10242,
art.11.4, ed il controllo previsto dalla norma EN10242, art.11.5.

| 7. MARCATURA |

Tutti i raccordi in ghisa malleabile devono portare una marcatura leggibile indicante il Diametro
Nominale (DN) ed il nome o il marchio del produttore.

Le marcature di cui sopra devono essere riportate in maniera chiara e durevole e devono, dove
possibile, essere visibili quando 1'unita ¢ installata.

DOCUMENTAZIONE |

Il produttore della raccorderia oggetto della fornitura dovra essere in possesso di Certificazione di
Qualita Aziendale in conformita alla norma ISO 9001:2000 e ISO 14001:1996, rilasciata da ente
competente e accreditato secondo UNI CEI EN ISO/IEC 17021e associato a IQNet.
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SALERNO SISTEMIspa

ACCUE SALERMITANE

Allegato —Modello Ordine di Fornitura

Accordo Quadro per la fornitura di raccorderia in ghisa malleabile — 2018/2019
CIG:ZC022EASE6

contratto prot............ del..............
ordine di fornitura n..... del
Si ordina la fornitura di raccorderia in ghisa malleabile di tipologia e quantita di seguito riportate:

n Descrizione Figura ISO Ca(l'i'l))ro Quantita
I | Bocchettone GM ZN 340 ISO Ul11 3/8"
2 | Bocchettone GM ZN 340 I1SO Ul11 1/2"
3| Bocchettone GM ZN 340 ISO Ul1 3/4"
4| Bocchettone GM ZN 340 ISO Ul1 1"
5| Bocchettone GM ZN 340 ISO U11 1" Va
6 | Bocchettone GM ZN 340 ISO U11 1"V
7 | Bocchettone GM ZN 340 ISO U11 2"
8 | Bocchettone GM ZN 340 ISO U11 2" V5
9| Bocchettone GM ZN 340 ISO U11 3”

10| Croce GM ZN 180 ISO CI 1"

11 |Croce GM ZN 130 ISO C1 17 Va

12 |Croce GM ZN 130 ISO C1 17 V5

13 |Croce GM ZN 130 ISO C1 2"

14 | Croce ridotta GM ZN 130 ISO C1 17 x VA

15| Gomito GM ZN f/f 90 ISO Al 3/8"

16 | Gomito GM ZN f/f 90 ISO Al 172"

17 | Gomito GM ZN f/f 90 ISO A1 3/4"

18| Gomito GM ZN f/f 90 ISO Al 1

19| Gomito GM ZN f/f 90 ISO Al 1” v

20| Gomito GM ZN f/f 90 ISO Al 1" %

21| Gomito GM ZN f/f 90 ISO Al 2"

22| Gomito GM ZN f/f 90 ISO Al 2" Vs

23 | Gomito GM ZN f/f 90 ISO Al 3"

24 | Gomito GM ZN m/f 921SO A4 3/8"

25| Gomito GM ZN m/f 92 ISO A4 12"

26 | Gomito GM ZN m/f 92 ISO A4 3/4"

27| Gomito GM ZN m/f 92 ISO A4 1”

28| Gomito GM ZN m/f 92 ISO A4 17 Y4

29| Gomito GM ZN m/f 92 ISO A4 17 1

30| Gomito GM ZN m/f 92 1ISO A4 "

31| Gomito GM ZN m/f 92 ISO A4 AR
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32| Gomito GM ZN m/f 92 1SO A4 3"

33 | Manicotto GM ZN m/f 529/a ISO M4 172"
34| Manicotto GM ZN m/f 529/a ISO M4 3/4"
35| Manicotto GM ZN m/f 529/a1SO M4 17
36| Manicotto GM ZN m/f 529/a1SO M4 17 Va
37| Manicotto GM ZN m/f 529/a1SO M4 17 V5
38 | Manicotto GM ZN m/f 529/a ISO M4 27
39| Manicotto GM ZN f/f 270 ISO M2 12"
40| Manicotto GM ZN f/f 270 ISO M2 3/4"
4] | Manicotto GM ZN f/f 270 ISO M2 1"
42 | Manicotto GM ZN f/f 270 ISO M2 17 V4
43| Manicotto GM ZN f/f 270 ISO M2 17 Y
44 | Manicotto GM ZN f{/f 270 ISO M2 2”
45 | Manicotto GM ZN f/f 270 ISO M2 3”
46 | Manicotto ridotto GM ZN m/f 246 1ISO M4 15" X 38"
47| Manicotto ridotto GM ZN m/f 246 1ISO M4 %7 x 1A
48 | Manicotto ridotto GM ZN m/f 246 ISO M4 1“x ¥B”
49 |Nipplo GM ZN 280 ISO N8 3/8”
50| Nipplo GM ZN 280 ISO N8 15
51| Nipplo GM ZN 280 ISO N8 347
52| Nipplo GM ZN 280 ISO N8 1’
53| Nipplo GM ZN 280 ISO N8 17 V4
54| Nipplo GM ZN 280 ISO N8 17 Y
55| Nipplo GM ZN 280 ISO N8 2”
56 | Nipplo GM ZN 280 ISO N8 2”14
57| Nipplo GM ZN 280 ISO N8 3”7
58 | Nipplo GM ZN 245 ISO N8 12 X 3/8”
59| Nipplo GM ZN 245 ISO N8 %7 x 7
60 | Nipplo GM ZN 245 ISO N8 1”x ¥~
61 | Tappo GMZN 290 ISO T9 3/8”
62 | Tappo GM ZN 290 ISO T9 12"
63 | Tappo GM ZN 290 ISO T9 3/4"
64 | Tappo GM ZN 290 ISO T9 17
65 | Tappo GM ZN 290 ISO T9 17 V4
66 | Tappo GM ZN 290 ISO T9 17 Y
67 | Tappo GM ZN 290 ISO T9 2”
68 | Tappo GM ZN 290 ISO T9 2”14
69| Tappo GM ZN 290 ISO T9 3”
70 | TIGM ZN 130 ISO B1 3/8”
71 | TIGM ZN 130 ISO B1 12"
72 | TI GM ZN 130 ISO B1 3/4"
73| TI GM ZN 130 ISO B1 17
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74 | T1 GM ZN 130 ISO B1 17 Y
75| TIGM ZN 130 ISO B1 17 1
76 | TI GM ZN 130 ISO B1 27
77 | TI GM ZN 130 ISO B1 17 1
78 | TI GM ZN 130 ISO B1 3”
79| TI ridotto GM ZN 130/r ISO B1 3 x 127 x 347
80| TI ridotto GM ZN 130/r ISO B1 1”"xWnx1”
81| TI ridotto GM ZN 130/r ISO B1 17 x W’ x 34”
82 | TI ridotto GM ZN 130/r ISO B1 1"YUxWBx1”V
83| TI ridotto GM ZN 130/r ISO B1 1”WBLxWB’x1” W
84 | TI ridotto GM ZN 130/r ISO B1 27 x L’ x 2”
85| Riduzione GM ZN m/f 241 ISO N4 V5” X 38"
86 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO N4 3% x 12
87| Riduzione GM ZN m/f 241 ISO N4 17 x 1”7
88 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO N4 17 x 34>
89| Riduzione GM ZN m/f 241 ISO N4 1”Vax V27
90 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO N4 17 Vax 34>
91 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO N4 1”Wax 17
92 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO N4 1”hx 1
93 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO N4 1”Vax 3%
94 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO N4 1I”%x 17
95 | Riduzione GM ZN m/f 241 1SO N4 1”Vax 17
96 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO N4 27 x 7
97| Riduzione GM ZN m/f 241 ISO N4 27 x 347
98 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO N4 27 x 17
99| Riduzione GM ZN m/f 241 ISO N4 27 x1 V4
100 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO N4 27x 17
101 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO N4 37 x2”
102 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO N4 37 x 27 1
103 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO N4 4”7 x 27
104 | Riduzione GM ZN m/f 241 ISO N4 4” x 3”

La fornitura dovra avvenire nell’integrale rispetto delle modalita contemplate nel Capitolato Speciale
d’ Appalto.

IIR.U.P.
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